Compoundieranlagen von MAS.




MAS eroffnet neue Mdoglichkeiten in der Compoundierung
far die Herstellung von Masterbatches und Legierungen.
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Anwendungen fur den MAS Compounder:

konisch : die Homogenitét

) ) > Einarbeiten von Fiillstoffen, Additiven und Pigmenten
Der MAS Extruder Uberzeugt sowohl beim klassischen Com-

pounding als auch in der Direkt-Extrusion. Beim Compoundieren > Talkum
— etwa beim Herstellen von Masterbatches oder Legierungen — > CaCo3, BaSo4
sind oft schonende Bearbeitung, geringe Scherung und definier- > Holzmehl
ter Energieeintrag gefragt. Der konische Gleichlaufer von MAS >  Hohlglaskugel
verfligt Giber ein enorm hohes Drehmoment und beindruckendes > Graphit
Volumen und erflllt diese Anforderungen in der Polymerschmel- > RubB
ze bei deutlich geringeren Drehzahlen. So erméglichen die MAS ~ °>  TiO2
> Flammschutzmittel

Anlagen das Uberaus schonende Homogenisieren auch von

leichten Ausgangsmaterialien sowie thermisch sensitiven Poly- .
meren. > Polymerlegierungen

> Herstellung von Langfasercompounds

. ey . > Glasfaser/ Rovings
vielfaltig : die Anwendung s Kohlefaser g
- . ) > Naturfasern
Ausgangsmaterialien sind Neuware oder Recyclingware von > Papier

technischen Kunststoffen wie PS, ABS, PA, POM, PET, PE, PP,
PES, PC Biopolymere, PVDC, PVC-p, PVC-U, sowie Wachse.
Der MAS Extruder wird sowohl im klassischen Compounding als
auch in der Direkt-Extrusion eingesetzt.
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Der konische Gleichlaufer von MAS

macht mehr aus lhrem Kunststoff.
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innovativ : die Technologie

MAS 55L
(Symbolfoto)

vielseitig : das Leistungsspektrum

Der von MAS patentierte konische Gleichlaufer vereint die Vor-
teile eines konischen mit denen eines gleichsinnig drehenden
Doppelschnecken-Extruders. Deshalb bieten die MAS Extruder
deutlich héhere Einflllvolumina als herkémmliche Compounder.
Dies bedeutet einen hohen Schneckenfiiligrad und somit hdch-
ste Durchsétze bei niedrigen Drehzahlen und daraus resultie-
renden geringen Massetemperaturen. Die gleichsinnig drehen-
den konischen Doppelschnecken homogenisieren nach bewéhr-
tem Prinzip. Aufgrund der groBzligig dimensionierten Schnek-
kenwelle sind die MAS Compounder Uberaus robust und lang-
lebig. Damit sind sie die optimale Lésung fir héchst effizientes
Compoundieren und Verarbeiten von Polymeren mit Fullstoffen
und Additiven.

Die MAS Compounder eignen sich fir nahezu alle Anwendungen
im Compoundierbetrieb und in der Extrusion:

Verarbeiten von Pulver, Granulat, Agglomerat
Homogenisieren von Farbstoffen, Gleitmitteln und Additiven
Beimischen von Flillstoffen

Entgasen von Kunststoffschmelzen

Herstellen von Masterbatches und Legierungen
Direkt-Extrudieren

Inline Compoundierung

v v v v v v v
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Compounder von MAS
passen genau zu lhrem Unternehmen.

individuell : die Konfiguration

Die Schnecke des MAS Compounders besteht aus einem Ein-
zugs- und einem Austragsteil. Beide sind jeweils aus einem
Stuck gefertigt und hinsichtlich Steigung und Gangzabhl in ver-
schiedenen Ausfiihrungen erhéltlich. Dazwischen befinden sich
die Misch- und Scherteile, die MAS individuell an lhre spezifi-
schen Anforderungen anpasst. Die Zylinderzonen sind wahlwei-
se mit Flissigkeits- oder Luftkiihlung ausgestattet. Die Entga-
sungso6ffnungen sind mit austauschbaren Einsatzen versehen.
Fullstoffe und Additive werden direkt in die Beschickungséffnung
des MAS Extruders dosiert, so dass keine Sidefeeder notwendig
sind. Je nach Ausstattung und BaugréBe verfligt der MAS Extru-
der Uber eine atmosphérische Entgasungséffnung und/oder ein
bis zwei Vakuumentgasungen.

libersichtlich : die Bedienung

Die Steuerung, basierend auf einem Industrie PC (1,6 GHz, 1GB
RAM) mit Touch Screen Panel, ist einfach und Ubersichtlich in
der Handhabung. Dabei bietet sie eine breite Palette an Méglich-
keiten, wie Speicher fiir Rezepturen, Produktions- und Trendana-
lyse, Erfassen und Speichern der Produktionsdaten sowie Fern-
wartung.

Schneckenvolumen und -oberflichen MAS 55L o—— Volumen cm®
o—— Oberfldche cn?
2000
1800
1600 S
1400
1200
1000
800
600
400 —
200 !

Entgasungsoéffnung

Schematische Darstellung
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Entgasungsoéffnung

MAS 93 mit Direktantrieb
(Symbolfoto)

Kiihlaggregat Schwenkeinrichtung

Ol/ Luftwarmetauscher

konisch : die Plastifiziereinheit

Die Plastifiziereinheit besteht aus mehreren Funktionszonen. Die
Einzugszone weist ein vergleichsweise groBes Gangvolumen
auf, das einen optimalen Fllgrad der Schnecken garantiert. Die
Aufschmelzzone ist durch den Ruckstau der Plastifizierzone voll-
standig gefullt. Aufgrund der groBen Schneckenoberflache wird
die erforderliche Aufschmelzenergie sehr effizient in das Material
Ubertragen.
Dank des modularen Aufbaus kann man die Plastifiziereinheit in-
dividuell an die kundenspezifischen Anforderungen anpassen.
Misch- und Knetelemente dienen zur Homogenisierung der
Schmelze. Die sich anschlieBende Austragszone ist fiir den
Druckaufbau zusténdig, wobei die sehr hohe Uberdeckung der
- dichtkimmenden Schnecken einen enormen Druckaufbau bei
L hoher AusstoBkonstanz sowie Uiberaus hoher Entgasungs-
5 leistung erméglicht. So erzielt man bei geringen Dreh-
zahlen hohe AusstoBleistungen und hohe Masse-
driicke mit niedrigen Massetemperaturen.

kundenorientiert :
die Masterbatches

Da die Zuschlagsstoffe oft ein sehr gerin-
ges Schiittgewicht haben ist das groBzl-
gige Einzugsvolumen des MAS Com-
pounders besonders wichtig um selbst
bei geringen Drehzahlen schonend zu
arbeiten.
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Film Flake
Zufiihreinrichtung

Touch-Screen Bedieneinheit

Getriebe

Vakuumeinheit mit
Kondensatbehilter Antrieb

(Direktantrieb optional)

lhre Vorteile auf einen Blick:

Extrem groBes Volumen im Einzug
Hoher Fiillgrad

Sicheres Entgasen

Geringe Schmelzetemperatur

Geringe Scherung

Ausschwenkbarer Zylinder und einfaches
Wechseln der Schnecken

> Einfaches Reinigen des Systems

> Kurze Verfahrenseinheit

> Niedriger Energieverbrauch

v v v v v v

MAS 24 fiir
Durchsitze von
20-30 kg/h
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Die Compounder von MAS
erfillen hochste Anspriche.

perfekt : die Mechanik komplett : die Zusatzaggregate

MAS Extruder sind aufgrund der robusten Mechanik besonders
langlebig und wartungsfreundlich. Die konische Ausflihrung der
Schnecke sorgt selbst bei extrem hohen Drehmomenten fir ge-

Strangdliisen (inklusive Nachfolge)
Unterwassergranulierung
Wasserringgranulierung

>

>

>
ringe mechanische Spannungen im Schneckenschaft. Die gro- > Schmelzepumpe
Ben Achsabstande im Einzug erlauben das Verwenden gréB3t- > Gravimetrische Dosierung
maoglicher Antriebswellen. Auch die Rickdrucklager sind groB- > Seitenbeschickung
zugig dimensioniert. Die konische Bauart des Extruders sorgt fir > Vakuumaggregate
eine sehr geringe Baulange. > Einzugshilfe
robust : Werkstoff und Design Knetblocke

Hochwertige Stahle, robustes Design und solide Verarbeitungs-
ichern eine hohe Verflgbarkeit und lange Lebensdauer. Zylinder
und Schnecken sind besonders verschleiBbestandig ausgeflhrt:

VerschleiBschutz
MAS VerschleiB-
Werkstoffnr. Stahlqualitét schutz Korrosion
Zylinder
M101 Nitrierstahl ++ ++
M503 Werkzeugstahl, durchgehartet, nitriert +++ +++
M352 Vergutungsstahl mit Werkzeugstahlbuchse = ++++ +H++
M370 Vergltungsstahl mit WC-beschichtet +H+++ e+t
M392 PM, durchgehértet 4+ o+
Schergeschwindigkeit und Viskositét
Schnecken im Zylinder MAS 55L
M161 Nitrierstahl
(steggepanzert mit Stellit 1,6 oder 12) +++ ++ 100 640
M370 Vergiitungsstahl mit WC-beschichtet ettt o+ Schneckenspitze
M392 PM, durchgehartet 4+ A+ 90 180 bar
T — 62
+gering +++++ sehr stark 80 -1
7 ——
0 i — 600
Zylinder mit Buchse M352 o 90 I-r &
© 50 —< 580 &
g ' T
g 40 o8 &
@ 30 s — 560 =
/ ----- Massedruck
20 % —— -
g ——  Schergeschwindigkeit — 540
10
A —— Viskositét
0 T T T T T T 520
Entgasungséffnungen
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MAS 55L
(Symbolfoto)

kg/h MAS 24 MAS 45 MAS 55L MAS 75 MAS 90 MAS 93
1500
TOO00 1 B

500 Bl Y - N 4

Durchsatzangaben
sind von-bis Werte,
abhéngig vom
Polymer, Fiillstoff
0 20 - 30 kg/h und Fiillgrad
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Representations in

Maschinen und Anlagenbau Schulz GmbH

( Australia ( Europe ( Asia ( Africa ( North and South America

M-A-S Maschinen- und Anlagenbau Schulz Gmbh
A-4055 Pucking, Hobelweg 1

T: +43 7229 78 999
F: +43 7229 78 999 10

General Sales Manager
Stefan Lehner
Tel: +43 7229 78 999 17

Area Sales Manager
Gerhard Ossberger
Tel: +43 7229 78 999 21

info@mas-austria.com
www.mas-austria.com



